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16:00 Technik Forum Amberg

16:05

16:10

16:15

16:25

16:55

17:05

17:35

18:05
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18:45

Prof. Dr. M. Brautsch, Technologietransferbeauftragter
der HAW Amberg-Weiden

GrulRworte
J. Schmalzl, IHK Regensburg

GruBworte
Dr. M. Lutz VDMA Bayern

Ansétze zur Ristoptimierung
Prof. Dr.-Ing. W. Blochl, HAW Amberg-Weiden

Innovative Spanntechnik zur Qualitatsver-

besserung, Kosten und Rustzeitreduzierung
M. Mauderer, Roehm GmbH

Reproduzierbarkeit beim Wechseln von weichen

Spannbacken
Prof. Dr.-Ing. W. Bléchl, HAW Amberg-Weiden

Werkzeugschnellwechselsysteme - Verbesserung

von Wirtschaftlichkeit und Genauigkeit
J. Puschmann-Frenken, Kennametal Technologies GmbH

Nachweislich wirtschaftlicher Riisten durch
Messen, Einstellen, Priifen und Verwalten von

Werkzeugen
M. Kramer, E. ZOLLER GmbH & Co. KG

Mit Programmierunterstiitzung und Virtueller

Maschine zu optimalen Auftragswechseln
E. Beck, INDEX-Werke GmbH &Co. KG

Abschlussdiskussion
Alle Teilnehmer

Kleiner Umtrunk und Vorfihrungen im

Werkzeugmaschinenlabor

- Backenschnellwechselsysteme

- Werkstlickspannsysteme

- Werkzeugschnellwechselsysteme
- Werkzeugkreislauf

- Schneideneinstellung

- NC-Programmierung

- Virtuelle Maschine

- Knlipfen von Kontakten

20:00 Ende der Veranstaltung
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Weitere Informationen:

Hochschule Amberg-Weiden

Prof. Dr.-Ing. Wolfgang Blochl

Fakultat Maschinenbau/Umwelttechnik
Kaiser-Wilhelm-Ring 23

92224 Amberg

Fax: 09621/482145

Email: w.bloechl@haw-aw.de
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University of Applied Sciences (FH)
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An der Hochschule Amberg-Weiden

Workshop:

Rustoptimierung beim Drehen

Backenschnellwechselsysteme
Werkstlckspannsysteme
Werkzeugschnellwechselsysteme
Werkzeugkreislauf
Schneideneinstellung
NC-Programmierung

Virtuelle Maschine

24.03.2010 in Amberg
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Rustoptimierung beim Drehen

Der anhaltende Wettbewerbsdruck in Verbindung mit der
aktuellen Krise zwingt zur Nutzung aller Verbesserungs-
potenziale. Eine geringere Produktlebensdauer, hthere
Variantenanzahl und steigende zeitliche Anforderungen
an die Lieferzeiten fihren zu einer Reduktion der Los-
groRen. Die Anzahl der Ristvorgénge steigt an.

Die gestiegene Produktivitéat durch neue Werkzeuge fihrt
auf der anderen Seite zu kirzeren Prozesszeiten. Der Werk-
stiickwechsel in der Maschine riickt damit mehr in den
Fokus, mit dem Ziel der Wirtschaftlichkeitssteigerung.

Im Rahmen der Veranstaltung werden verschiedene Detail-
I6sungen und ein Ristszenario vorgestellt, mit dem Ziel
Ideen und Anregungen zu geben, um die unproduktiven
Stillstandzeiten von kostenintensiven Werkzeugmaschinen
deutlich zu reduzieren.

Daruber hinaus wird das Einfahren des ersten Teils in den
Fokus genommen. Ziel ist es hier, die Programmierung zu
erleichtern und das Testen im Einzelsatz virtuell am Rechner
und nicht mehr an der Maschine umzusetzen.

Ziel des Workshops ist es, obige Fragestellungen aufzugrei-
fen und den Nutzen fir den Anwender herauszuarbeiten.
Neben der Vermittlung von Informationen wird auch ein
Diskussionsforum zwischen industriellen Anwendern,
Anbietern und Experten der Hochschule geboten.

Anmeldung

Achtung: Anmeldefrist bis 19.03.2010!
Teilnehmerzahl begrenzt!

Die Teilnehmebestatigung wird am 22.03.2010
(ausschlie3lich) per eMail erteilt

Es werden keine Teilnahmegebihren erhoben

Anmeldung per Fax:

HAW Amberg-Weiden
Abteilung Amberg

Prof. Dr.-Ing. Wolfgang Blochl
Fax: 09621/482-145

Ich melde mich an zum Workshop:
Rustoptimierung beim Drehen

am 24.03.2010 in Amberg

Bitte ankreuzen:

O Ich wiinsche einen Tagungsband zum Preis
von 20.-! , der mir zu Veranstaltungsbeginn
ausgehandigt wird.

Bitte Barzahlung gegen Quittung!

O Ich wiinsche keinen Tagungsband

Unterschrift

Internet

Absender

Herr: [] Frau: []

Name:

Vorname:

Firma;

Stralle:

PLZ:

Ort:

Tel. Nr.:

Fax:

Email:

Position:

Firmengrole: Mitarbeiter

Branche:

Maschinenbau
Metallerzeugung/-bearbeitung
Fahrzeugbau

Handwerk

Andere:

I




